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Teknik Destek almaniz gerekiyorsa

Liitfen asagidaki bilgileri yazarak, ileride bagvurmak iizere saklayiniz:

Model Numarasi :

Seri Numarasi :

Satin Alma Tarihi :

Satin Alinan Yer :

Makine kimligi ve seri numaras1 makinenin sag panosunun iizerinde yer almaktadir. Garanti
ve servis islemleri i¢in kullanilmak iizere bu Kullanim Klavuzu’nu cihazin faturasi ile birlikte
muhafaza ediniz.

Zemine sabit veya Rayli EBATLAMA MAKINASINI kullanmadan 6nce mutlaka
kullanma klavuzunuzda yer alan bilgileri ve talimatlari tam ve eksiksiz okudugunuzdan ve
anladiginizdan emin olunuz.Bu makinay1 sadece egitilmis ve yetkili kisiler kullanabilir. Bu
kullanma ve bakim klavuzu makinenin bir parcasidir ve operatdriin kolayca ulasabilecegi
yerde olmasi gerekmektedir.

Bu kullanma ve bakim klavuzu makineyi emniyetli ve giivenli bir sekilde kullanmaniz
icin hazirlanmistir.Makinay1 kullanmadan 6nce mutlaka kullanma klavuzunda yer alan
bilgileri tam ve eksiksiz okudugunuzdan ve anladiginizdan emin olunuz.

Her hangi bir sorun oldugunda ALANYA SIMSEK MAKINA ile iletisime geginiz.



Uretici Firmamn Irtibat Bilgileri

Alanya Simsek Makina

Yesiloz, Mersin- Antalya Yolu Uzeri, 07430 Alanya/Antalya
Tel -

Fax -

E-Mail Info@alanyamakina.com

Internet https://www.alanyamakina.com/

ASM MAKINA; Platformlar1 tiim aktarma, tarma, ebatlama ve kayit islemlerinde
istenilen performansta ¢alismay1 saglar. Giiglii konstriiksiyonu ve ergonomik yapisi ile
her tiirlii caligma ortamina uyum saglar.

ASM MAKINA ;

Uriinde bir¢ok aksesuar uygulamasi yapilarak kullanim i¢in en uygun hale
getirilmektedir. Aksesuar uygulamalarindan bazilar1 asagida belirtilmistir. ( Detaylar
icin liitfen arayaniz )

KENAR ACMA

OTOMASYON SISTEM

HASSSAS KANTAR

ETIKET

KIRISIKLIKLARI DUZLEYEN MUZ MERDANE
KULAKTAN SARMA OZELLIGi

BARKOD ETIKET SIiSTEMI

OTOMATIK SARJOR SiSTEMI

OTOMATIK BANTLAMA SiSTEMI

0O OO O O O O O O

Tiim haklar1 saklidir. Izinsiz ¢ogaltilamaz. 2019
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GARANTI SARTLARI ve GARANTI

KAPSAMI

Garanti siiresi, malin tesliminden itibaren baslar ve 2 ( iki ) yildur.

Malin biitiin pargalar1 dahil olmak tizere tamami firmamizin garanti
kapsamindadir. Yedek parca temin ve servis garantisi 5 ( bes ) yildir.

Malin garanti siiresi i¢inde arizalanmasi durumunda, tamirde gegen siire garanti
stiresine eklenir. Malin tamir siiresi i¢inde arizalanmasi durumunda, tamirde
gecen siire garanti stiresine eklenir. Malin tamir siiresi en fazla 30 ( otuz ) is
giiniidiir. Bu siire, malin servis istasyonuna, servis istasyonu olmamasi
durumunda, malin saticisi, bayii, acentesi, temsilciligi, ithalat¢is1 veya
imalatgasindan birisine bildirim tarihinden itibaren baglar.

Garanti stiresi i¢inde olusacak her tiirlii arizanin, firmamiza derhal bildirilmesi
gerekmektedir.

Kullanicinin veya bagka yetkisiz personelin ariza veya hasara herhangi bir

miidahalesi, garanti haklarinin kaybolmasina yol agar.

5.

9.

Malin garanti siiresi i¢erisinde, gerek malzeme ve is¢ilik, gerekse montaj
hatalarindan dolay1 arizalanmas1 halinde, iscilik masrafli degistirilen parca
bedeli yada baska bir ad altinda higbir iicret talep etmeksizin tamiri yapilacaktir.
Satis tarihinden itibaren 1 ( bir ) i¢erisinde, malzemenin pnomatik aksaminda
olusacak arizalarin garanti kapsami dahilinde tamiri yapilacaktir.

o Asirt ve hatali yiiklemeden ve kullanici hatalarindan meydana
gelecek: Pompa ( Pnomatik aksam ) arizalari, sase ve makaslarda
olusacak deformasyon garanti kapsami digindadir.

Malzemenin:
Asagidaki durumlarda garanti hakk: kaybolur.

o Ariza meydana geldigi zaman hemen bildirilmez ve miisteri, yetkili
servise, gereken miidahalenin ve onarimin yapilmasi i¢in zaman
Vermezse

o Onarim ve miidahale yetkili servisler tarafindan yapilmazsa

o Bakim ve kullanma hatalarindan dolay1 ariza meydana gelmisse

o Orijinal yedek parca kullanilmamigsa

Garanti siiresi igerisinde, iscilik ve malzeme hatalarindan kaynaklanan
arizalarin giderilmesi i¢in, arizali parcanin kaynakla veya basla teklinlerle
onarilarak fonksiyonel hale getirilmesi miimkiinse yenisiyle degistirilmez;
onarim iicretsiz yapilir. Parcanin degistirilmesi veya onarilmasi karari yetkili
servise aittir. Parcanin degistirilmesi halinde eski-arizali parca geri alinir;
miisteri eski pargalar1 mutlaka iade etmekle yiikiimliidiir.

Malzemenin kullanma kilavuzunda yer alan hususlara aykir1 kullanilmasindan
kaynaklanan arizalar garanti kapsami disindadir.

10. Malzemenin kazaya ugramasi, devrilmesi, yangin sonucu hasar gérmesi, tabii

afetlerden zarar gormesi garanti kapsami disindadir.

11. Ariza dolayisiyla isten kalmave diger tiim kayiplar ariza nedeniyle meydana

geldigi bildirilen her tiirlii zarar garanti kapsami disindadir.



o Garanti sigorta degildir.
12. Garanti i¢inde arizalanan makinenin onarimi i¢in baska bir yere nakledilmesi ve
nakil masraflari tamamen miisteriye aittir.
13. Garanti belgesi ile ¢ikabilecek sorunlar i¢in Sanayi ve Ticaret Bakanligi,
Tiiketicinin ve Rekabetin Korunmasi Genel Miidiirliigii’ne bagvurabilir.



URETICI FIRMANIN iRTIBAT BILGILERI .......cooovvoooveeeeeeeeeeeeee, ii

GARANTI SARTLARI VE GARANTI KAPSAMI........ccovoveviiireaannd Iii
GENEL BILGILER ..o e e e eee e e aer e een e 0
P ANEL T ASARIMI ettt e ettt e et e e et ee e e e e e e e e aeee et eeeeaseeeeeseeenneeeenaeeeenneeennnes 0
STANT-STOP-RESEL ...t nine s 0
Sol ve Sag Sthkma Kollari...............cccocoovoiiiiiiiiiiiii e 1
UISE BALEFITL oo et e 2
YUrtiyiis Ve BIQAK .......cocuvviiiiiiiiiii e 3
N L g - | OSSP 4
GOSEETGCLEE ...ttt e e ae e e arree e 5
) 774 Loy AT T T T U TP 6
TEKNIK BILGILER ......oocooooeoeeeeeeeeeeeeeeeee oo ee e e e e e e e en e eneenanae e, 13
POTANSIYOMETRE KADEMESI VE DEVIR ...ucviiieisiie ettt eeee e eeeeaeeeesenaeeeneeennns 13
TASIMA VE NAKLIYE ESNASINDA DIKKAT EDILECEK HUSUSLAR
............................................................................................................................. 14
BAKIM ONARIM VE KULLANIMDA UYULMASI GEREKEN
KURALLAR .ot e e et ee e e ea e e et e et e et e e e eeer e e ee e s eeaeereans 16
MUHTEMEL ARIZALAR VE SEBEPLERI .........ccoooooooeeeeeeeeeeeeeen 19
PERIYODIK BAKIM ILE ILGILI BILGILER...........ccooovooveeoeeeeeeeee, 20

RAYLI EBATLAMA MAKINASI KULLANIM TALIMATLARI ............ 21



GENEL BILGILER

Panel Tasarmm

Start-Stop-Reset

START BUTONU

STOP BUTONU

RESET BUTONU




Sol ve Sag Sikma Kollari

>OESIKMAKOEEREN SAG SIKMA KOLUNUN

SAG VE SOL YON BUTONLARI

SAG VE SOL YON BUTONLARI




Ust Balerin

UST BALERIN YUKARI VE ASAGI
YON BUTONLARI




Yiiruyus ve Bicak

OTOMATIK
YURUYUS
BUTONU

MANUEL YURUYUS
BUTONU

OTOMATIK
BICAK KESME
BUTONU

ARKA KENAR
KESME BICAGI
BUTONU




Ayarlar

TERAZIYi SIFIRLAR

DARA BUTONUYLA

TERAZIDE ARDI
ARDINA OLCUM
YAPABILIRSINiz

SIFIRLA

DARA

CLEAR

Mt aktar

KG aktar

Total olarak
bitun olglleri
resetler

Olgmiis oldugunuz

uzunlugu yaziclya
aktarir

Terazide 6lgmis
oldugunuz agirhgi
yaziciya aktarir



Gostergeler

Olgiilen toplam uzunlugu

verir

Terazide 6lglilen
agirhg verir

Olgmek

istediginiz
metreyi giriniz

Olgiimii devam
eden
malzemenin

metresini
gosterir

Potansiyometreye
bagh olarak
makinanin hizini verir

Darada 6lgulen toplam
agirlig1 gosterir




Yazici

ANA SAYFAYA DONMEK iCiN
GERi BUTONU

Bilgileri yaziciya

gonderir

ﬂ Firma ’ ABCDEFGHIJKLMNOPQRST
UER]

URUN I ABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZ

En(cm) 12345

UZUNLUK | 4234

kalinhk 12.34

Kg: 12245678.9
seri no ABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUYWXYZ
Miisteri : ABCDEFGHIJKLMNOPQRST

i ABCDEFGHIJKLMNOPQRST

Yaziciya kagit

siirme islemini YAZDIR BUTONU

yapar




Sarma iglemi
baslamadan 6nce
sarmak istediginiz
naylon vb malzemenin
istasyonuna akillt
yiiriiyiis yada manuel
yiiriiyiis sistemiyle
birlikte gidiniz
sarimdan Once
Istasyonu tam
ortalidiginizdan emin
olun ardindan sekilde
gosterildigi tizere
istasyondan ¢ikan
malzemeyi 1 numarali
tamburun altindan
gecirin ve ¢ikan
malzemeyi 2 numarali
tamburun iistiinden alin
2 numarali tamburun
istiinden ¢ikan
naylonu 3 numarali
tamburun altindan
gecirerek 4 numarali
sarim boliimiine getirin
ve bir bobin vasitasiyla
sabitleyin sitkma
isleminide
gerceklestirdikten
sonra {ist balerin ile
bobini sabitleyip sarma
islemine baslayin

Sarma islemine

baslamadan daha énce
yaptiginiz islemi
sonlandirmak ve yeni
isleme baslamak icin

-

panelden D

butonuna basiniz.

[stediginiz uzunlukta
malzemenin sarilmasi igin
start vermeden énce

butonundan

istediginiz ol¢iyi giriniz

Naylonun (izerine
koydugunuz bobini
stkma kollari yardimiyla
sabitlemek igin sag ve
sol sikma kollarini
kullanin




Sikma kollariyla
tutturulan malzeme list

Sarma islemine gegmek
icin potasiyometreyi O
kademesine aliniz ve

balerin yardimiyla
sabitleyin }

=" start vererek
sarma islemine baslayiniz

@ E start verildikten sonra

yaklasik 30 saniye kadar

1-2 kademesinde sariniz
ardindan 8-9-10
kademelerine getirerek

devri ayarlayiniz

Sarma islemi bittikten sonra

Ust balerini kaldirin
Sikma kollarini agin ve
Sarma béliimiindeki naylonu
Paketleme éliimiine tasiyin
Ardindan sarma béliimiindeki naylon lizerine

Yeni bir bobin koyarak panelden

J butonuna tiklayin ve
Otomatik bicagi ¢alistirin.

Ardi ardina terazide élgiim

Yapmak icin panelden Dabe

Butonuna basin.




Terzaiyi resetlemek icin

Panelden SIFIRLA butonuna basin.

Bilgileri total olarak
Resetlemek icin

Panelden SR butonuna

Basiniz.

Ol¢miis oldu§unuz metreyi

Yaziciya aktarmak igin

Panelden butonuna

basin

Ol¢miis oldugunuz
Agirligi yaziciya aktarmak igin

Panelden butonuna

basin

Makinanin istediginiz
perona yénelmesi icin

RUY
panelden
butonuna basin ve
hareket etmek istediginiz
peron numarasina basin

Islem bittikten sonra panelden
Butonuna tiklayarak islemi sonlandirin.

Makinayr manuel olarak
hareket ettirmek istediginizde

panelden butonu
yardimiyla isleminizi tamamlayin




OTOMATIK ARKA KENAR
ACMA BICAKLARI

OTOMATIK ON BICAK

10



PAKETLEME BOLUMU
PEDALI

ipli Gist acil stop

11



ACIL STOP
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Teknik Bilgiler

Potansiyometre Kademesi ve Devir

Kademe Devir (Dev/dak)

0 0

1 8,6
2 17,2
3 25,8
4 34,4
5 43
6 51,6
7 60,2
8 68,8
9 77,4
10 86

MAKINENIN GENEL OZELLIKLERI

Model Kapasite Platform Min. Maks. Strok Kal. Siresi Motor Agirlik
(ke) (LxW) Yiiks. Yiks. | (mm) (sn) (kw) (kg)

(mm) (mm) | (mm)
ASM5 1000 5600x900 125 1620 2080 8 1.5 KW 2200
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Tasima ve naklive esnasinda dikkat edilecek
hususlar

2- Makineyi vingle kaldirmadan 6nce mutlaka kaldirma noktalarindan baglayiniz.

3- Kaldirma igin kullandiginiz halat veya zincirin makinenin agirligini kaldiracagindan emin
olunuz. Makinenin agirhg klavuzda belirtilmistir.

4- Makineyi gotlrecek olan aracin kapasitesinin yeterli oldugundan emin olunuz.

1 numarali baglanti
notkasi

2 numarali baglanti
noktasi

14



3 numarali baglanti

noktasi
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Nakliye

1- MAKINA bir nakliye araciyla sevk edilebilir. Platform bir forkliftle,
vingle yiikleme yapilabilir.

Platform yiiklemeden 6nce mutlaka platform tizeri bosaltilmalidir.
Platformu vingle kaldirmak i¢in kaldirma noktalar1 kullanilmalidir.
Platformu araca yiikledikten sonra mutlaka sikica baglayaniz.
Platformu kesinlikle bir aracla ¢cekmeyiniz

eHeN

Bakim onarim ve kullanimda uyulmasi
gereken kurallar

A DIKKAT

Hareketli parg:alar"da arasinda sikisma olabilir. Bu noktalara Kesinlikle el veya
ayak sokmaymmz. Oliim veya ciddi yaralanmlar meydana gelebilir. Platform
etrafinda yeterli miktarda bos alan oldugundan emin olunuz.

Platformu kullanmadan 6nce mutlaka 6n kontrol yapiniz. Egitilmemis kisiler asla
platformu kullanamaz.

On kontrolii ve rutin bakimlar1 yapmak operatériin sorumlulugudur.

On kontrol her kullanimdan 6nce gozle operatdr tarafindan yapilan kontroldiir. On
kontrol ile fonksiyon testinden 6nce makine iizerinde agik¢a goriilebilecek ariza ve
hasarlarin tespiti amac¢lanmaktadir.

On kontrol ile rutin bakimin gerekip gerekmedigine de karar verilir. Kullanma
kilavuzundan sadece operatoriin yapabilecegi rutin bakim prosediirii belirtilmistir.

Asagida belirtilen 6n kontrol islemlerini tek tek uygulayiniz.

Makine tlizerinde herhangi bir ariza, hasar veya fabrika tarafindan onaylanmamis bir
degisiklik yapilmis oldugu tespit edilirse makine etiketlenmeli ve servis disi
birakilmalidir.

Bakim onarim iglemi sadece liretici firma tarafindan yetkilendirilmis yetkili
personeller tarafindan iiretici firmanin belirledigi sekilde yapilmalidir. Bakim onarim
islemi tamamlandiktan sonra operator fonksiyon testinden dnce yine 6n kontrol
yapmalidi.
A DIKKAT
A
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Hasarh veya diizgiin calismayan platformda kaza riski cok yiiksektir. Boyle bir
kaza sonucunda ciddi yaralanmalar ya da 6liim meydana gelebilir. Kaza riskini
azaltmak icin mutlaka 6n kontrol yapimiz ve hasarh makineyi kesinlikle
kullanmayimz.

On Kontrol

1- Kullanma ve bakim kilavuzunun eksiksiz, saglam ve okunabilir oldugundan
emin olunuz.

2- Tiim etiketler okunabilir sekilde yerinde oldugundan emin olunuz.

3- Pnomatik sistemin hava kacirmadigindan emin olun bdyle bir durumda
yetkili servise bagvurun

Asagida belirtilen parcalar1 ve bolgeleri kontrol edip uygunsuz, hasarli veya eksik
olanlar tespit ediniz:

1- Elektrik sistemi bilesenleri, kablolar

2- Pnomatik giic initesi, yag grasorleri, hortumlar, silindirler, baglanti
elemanlar1 ve valfler

3- Yan dayamalar

4- Limit switchleri

5- Somun, civata diger baglant1 elemanlari

6- Emniyet cubugu

7- Makas pernolar1 ve silindir pernolari

8- Platform kumanda kutusu

Makineyi genel olarak gozle kontrol ediniz:
9- Kaynaklardaki veya genel konstriiksiyondaki catlaklar, hasarlar
10-Makine tizerindeki hasar
11-Makine tizerindeki tiim parcalarin ve 6zellikle kritik pargalarin, baglanti
elemanlarinin, pimlarin ve pernolarin yerinde ve saglam sekilde montajh
oldugundan emin olunuz
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FONKSIYON TESTI

Fonksiyon testi her kullanimdan 6nce makinenin fonksiyonlarinn kontrol edildigi
1slemdir.
Operator agsagidaki adimlar sirasiyla kontrol etmelidir.

Makine tlizerinde herhangi bir ariza, hasar veya fabrika tarafindan onaylanmamis bir
degisiklik yapilmis oldugu testip edilirse makine etiketlenmeli ve servis dis1
birakilmalidir. Bakim onarim islemi sadece liretici firma tarafindan yetkilendirilmis
yetkili personeller tarafindan tiretici firmanin belirledigi sekilde yapilmalidir. Bakim
onarim islemi tamamlandiktan sonra operator fonksiyon testinden once yine 6n kontrol
ve fonksiyon testi yapmalidir.

1- Makineye enerji verildiginden emin olunuz

2- Acil durdurma butonu saat yoniiniin tersine gevirerek geri ¢ekiniz ve “on”
konumuna getiriniz.

3- Ana salteri “1” veya “2” konumuna getiriniz. Makine sadece “1” veya “2”
konumunda ¢alisacaktir. “1” veya “2” motorun doniis yoniinii degistirmek
icindir.

4- Kaldirma butonuna basip iist balerini kaldiriniz.

5- Indirme butonuna basarak iist balerini indiriniz.

6- Ust balerini maksimum kaldirma seviyesine kadar kaldiriniz ve pndmatik
sistemin hava kagirip kagirmadigini kontrol ediniz.

7- Ust balerin kaldirirken ve indirirken acil durdurma butonuna basarak
platformu durdurunuz.

8- Ust Balerin kalkik durumda iken acil durum valfini ¢ekerek ¢alistigindan
emin olunuz.

YASAKLAR VE TEHLIKELER

9- Belirlenen maksimum yiikten daha agir yiik kaldirmama,

10-Platformun hareketi esnasinda temas etmeme,

11-Hareket esnasinda platformun altina ayak koymama,

12-Platform her hangi bir kisiyi kaldirmak i¢in tasarlanmamissa higbir uygun
emniyet yoktur.

13-Sistem etiketinde belirtilen yag tipi tanka yerlestirilir,

14- Ana hat voltajinin, elektrik kutusunda yerlestirildigini gosteren isaret

15-Yaglanmasi gereken noktarl: etiket tizerinde gostermek,

18



Muhtemel ARIZALAR ve Sebepleri

ARIZA MUHTEMEL SEBEP cOzUM
Tum fonksiyonlar 1- Enerji yok 1- Makineye eneriji geldiginden emin
calismiyor 2- Motor ya da kompresor olunuz. 3 fazi toprak ve notr ucunu
arizali kontrol ediniz.
3- Tanktaki yag miktari yetersiz 2- Motoru veya kompresori degistiriniz.
4- Elektrik sistemi ¢calismiyor. 3- Grasorlere yag ilave ediniz.
5- Pnomatik sistem galismiyor 4- Elektrik sisteminde arizali pargalari
degistirin.
5- Pnomatik , sistemde arizali pargayi
degistiriniz.
Ust Balerin 1- Yerdeki ve MAKINADAKI acil 1- Acil durdurma butonlarini kontrol
Yiikselmiyor durdurma butonu kilitli ediniz. Motora gelen fazlari kontrol
2- Motor ya da pompa arizali ediniz.
3- Tanktaki yag miktari yetersiz 2- Motorun donme yoniini kontrol
4- Elektrik sistemi calismiyor ediniz.
5- Hidrolik sistem calismiyor 3- Platform maksimum ytikseklige
6- Maksimumyiikseklik switchi ulasamiyorsa yap ilave ediniz.
takih kalmis 4- Elektrik sisteminde arizali pargayi
degistirin
5- Yag kagaklarina karsi hidrolik sistemi
kontrol ediniz. Pnématik sistemde
arizal pargayi degistirin.
6- Maksimum yukseklik switchini kontrol
ediniz, arizali ise degistiriniz.
Ust Balerin 1- Yerdeki ve MAKINADAKI Acil 1- Acil durdurma butonlarini kontrol
inmiyor durdurma butonu kilitli ediniz
2- Enerji Problemi 2- Eneriji girislerini kontrol ediniz. 3
3- Elektrik sistemi galismiyor faz, toprak ve notr hattini kontrol
4- indirme Valfi calismiyor ediniz.
5- Mekanik sikisma olabilir 3- Elektrik sisteminde arizali pargayi
degistirin

4- indirme valfini bobini kontrol
ediniz. Arizali ise degistiriniz.

5- Makaslar arasinda ve makarlar
oninde parca olmadindan emin
olunuz.

MAKINA Kontrol 1- Enerji yok 1- Makineye eneriji geldiginden emin
Kumandasi 2- Elektrik sistemi ¢alismiyor olunuz. 3 fazi, toprak ve notr ucunu
Calismiyor kontrol ediniz.

2- Elektrik sisteminde arizali parcayi

degistiriniz.
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Periyodik bakim ile ilgili bilgiler

Periyodik bakimlar 3 ve 12 aylik olmak {izere yapilir. Yetkili personel
tarafindan periyodik bakim semasina uygun olarak yapilir.

3 aydan fazla kullanilmayan makineler kullanilmadan 6nce mutlaka 3 aylik
periyodik bakima sokulmalidir.

MAKINA UZERINDE ASM MAKINA izni olmadan asla tadilat
yapmayiniz. Yapilacak olan talidal nedeniyle makine garanti kapsami disina
cikilabilir. Ayrica makine lizerinde yapilacak olan tadilat nedeniyle makinenin
denge unsurunda problemler olusabilir.

Servis harici kendiniz yapabileceginiz bakimlar

e Makinanin sag ve sol saselerinde bulunan siipiirgelerin her islem
oncesi temizleyiniz

e Makinanin otomatik yiiriiyiis sisteminde bulunan siipiirgeleri diizenli
olarak temizleyin

e Makinanin yliriiyiis yolu lizerindeki alani temiz tutun

e Yag gresorliiklerine diizenli olarak 6 ayda bir yag ekleyin

e Yatak bilyalar diizenli olarak 6 ayda bir yaglanmalidir.

e Sartlandiricin yaglarini diizenli olarak takip edin.

e Hava hortumu ve jaklar1 diizenli olarak takip edin.
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RAYLI EBATLAMA MAKINASI
KULLANIM TALIMATLARI

=

Ebatlamak istediginiz naylon istasyonunun oniine makineyi gotiiriin,

2. Makine istasyon yolunda ilerlerken makinanin gidisini engelleyecek herahangi bir
pislik toz ve esya bulundurmayin, mutlaka gidecegi istasyon yolunu siipiiriip
temizlenmesini saglayiniz,

3. Ebatlamak i¢in hazirlanan naylonu sarma tamburlarina getiriniz,

4. Sarma tamburlar1 iizerinde bulunan naylonun iizerine bobini yerlestiriniz,

5. Naylon ile bobini birbirlerine bantlayarak sabitleyiniz,

6. Ust balerini bobini sabitlemek i¢in iizerine indiriniz,

7. Sag ve sol sikma kollarini1 bobini yerinden oynatmayacak sekilde sikin,

8. Kullanici panelinden daha 6nce yapmis oldugunuz islemi resetleyiniz,

9. Kullanici panelinden ebatlamak istediginiz 6l¢iliyli giriniz,

10. Makineyi ¢alistirmadan 6nce son kontrolleri yaparak sikisan herhangi bir yer
olmadigindan emin olun,

11. Potansiyometreyi 0’a aliniz,

12. Start vererek makineyi caligtirin,

13. Sarim basladiktan sonra potansiyometreyi yavas yavas yiikselterek makinanin
devrini ayarlayin,

14.1slem bittikten sonra iist balerin ve sikma kollar1 acilmadan miidahalede
bulunmayin,

15. Islemi tamamlanmis olan naylonu paketleme bdliimiine tasirken sarma béliimiine
yeni bobin koyun,

16. Paketleme ve sarma boliimleri arasinda bulunan naylonu bigak iinitesi yardimiyla
yada el ile kesin,

17. Yeni sarim yapilacak olan naylon i¢in ayni1 islemleri tekrarlayin.
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Dikkat Edilmesi Gerekenler Hususlar

1- Makina calisirken naylon lizerine miidahalede bulunma acil durumda stopa bas,

2- Acil durumlarda makina tizerinde ve panelde bulunan acil stoplar1 kullan,

3- Calisirken tizerinde kravat,kolye,kiinye,yiiziik gibi sikisacak seyleri
bulundurma,

4- Sarim bittikten sonra sikma kollar1 ve st balerin acilana kadar bekle,

5- Paketleme tinitesinde calisirken dikkatli ol elini tamburlarin arasinda sokma,

6- Makine istasyona hareket ederken oniinde durma altina ayagini sokma,

7- Ust balerin inerken altina bir sey sokma,

8- Elektrik kacag1 ve teknik ariza oldugu takdirde yetkiliye haber ver,

9- Makina ¢alisirken tizerinde higbir ara¢ kiyafet ve is parcast bulundurmayin,

10-Paketleme iinitesi ¢alirken lizerinde parca birakmadiginiza emin olun,

11-Calistiginiz ¢evreyi temiz tutmaya 6zen gosterin,

12-Calisirken is ayakkabisi eldiven kullanmay1 unutma,

13-Makineyi yetkili kisiden baskasi1 kullanmamalidir,

14-Servis disinda makine panolarini kimse agmamalidir.
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